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Verschlussdeckel 

. Die Erfindung bezieht sich auf einen yerschlussdeckel, bestehend aus zwei Kunststoff- 
Komponenten, zum dichten Abschluss einer Offtiung in einer Tragerplatte, insbesonde- 
re einer Kraftfahrzeug-Karosserie, mit einem napfartig ausgebildeten Deckelteil und 
eineni Etnsatzteil. 

Als Stand cjer Technik ist bereits ein derar'dger, aus zwei Kunststoff-Komponenten 
bestehender Verschlussdeckel bekannt (DE 195 46 160 Al). Hierbei besteht das De- 
ckelteil aus einer Kemkomponente aus einem harten lylaterial. wohingegen ein mit dem 
Deckelteil verbundeiies Abdichtteil aus einer SuBeren Komponente aus einem weiche- 
ren Material hergesteUt ist. Dieses Abdichtteil ist zumindest an dem AuBenrarid mit 
einer TrSgerpIatte verklebbar. 

Weiterer Stand der Technik betrifft einen Verschlussdeckel zum dichten Abschluss 
einer Offhung in einer Tragerplatte (DE 43 27 545 Al). Hierbei besteht eine Kemkom- 
ponente aus einem harten Material, wobei eine Schalenkomponente aus einem weiche- 
ren Material vorgesehen ist, welches die Kemkomponente umscMieBt. Dies,e Schalen- 
komponente ist an den AuBenrMndem mit der TrSgeiplatte verklebbar. 
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Demgegeniiber besteht die Aufgabe der vorUegenden Erfindung daiin, einen Ver- 
schlussdeckel der eingangs genannten Art zu schaffen, welcher bei einfacherer Montage 
ohne Verwendung eines Klebeverfahrens einen dichten Abschluss einer Offnung einer 
Tragerplatte gewShrleistet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass das' aus einer Hartkompo- 
nente bestehende Einsatzteil einen zentrischen Bereich aufweist, welcher im montierten ■ . 
Zustand des Verschlussdeckels einen elastischen Gegenbereich des Deckelteils beauf- 
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schlagt und dass das Deckelteil und das Einsatzteil im moritierten Zustand miteinander 
verriegelbar sind. 

Hierdurch ergibt sich ein einfach ausgebildeter Verschlussdeckel, bei welchem das 
Einsatzteil aus einer harten Kunststoffkomponehte besteht, welches -mit dem Deckelteil 
verriegelbar ist. Diirch diese Verriegelung wird das aus einem weicheren Material be- 
stehende Deckelteil innerhalb einer zu verschlieBenden Of&ivmg eines TrMgers so darin 
verklemmt, dass ein dichter Abschluss gewahrleistet ist.. 

Der elastische Gegenbeireich des DeckelteUs kann in weiterer Ausgestaltung der Erfin- ' 
dung eine dem zentrischen Bereich des Einsatzteils gegeniiberliegende Platte aufweisen, 
welche ttber einen diinneren Kegelabschnitt mit einem Bund des Deckelteils verbunden 
ist. Weiterhin kann nach einem anderen Merkmal der Erfindung der zentrische Bereich 
des Einsatzteils als Hohlzylinder ausgebildet sein, wobei dieser Hohlzylinder mit einer . 
Abschlussplatte de§ Einsatzteils verbunden ist. 

Vorteilhafterweise findet beztiglich des Deckelteils und des Einsatzteils eine Rastver- 
bindung mit einer Gegenrast Anwendung, wobei es mogUch ist, zunSchst in einem 
Vormontageverfahren die beiden Telle vorlSufig miteinander zu verbinden und erst 
nach dem Einsatz in eine zu verschUeBende TrSgerSffnung den montierten- Zustand 
heizustellen, in welchem das aus einer Hartkomponente bestehende Einsatzteil so in das 
aus elastischem Material bestehende Deckelteil hineingedriickt und in diesem verriegelt 
wird, dass ein dichter Abschluss der TrMgeroffhung gewahrleistet ist. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspriichen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 
mngsbeispielen naher beschrieben.- In der Zeichnvmg zeigen: 
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Fig. 1 Einen schematischen IVfittelschiiitt durch ein Deckelteil xind ein Einsatzteil 
vor der Vonnontage, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Deckelteil nach Fig. 1 , 

Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung im Bereich X gemaB Fig. 1 , 

Fig. .4 eine perspektivische Ansicht des Deckelteils nach Fig. 1, 

Fig. 5 eine Ausfiihningsform ahnlich nach Fig. . 1 in vormontierter Position, 

Fig. 6 die Ausfiihrangsfonn nach Fig. 5 in montierter Position, 

Fig. 7 eine andere AusfuhrungsmSglichkeit der Erfindung im schematischen Mit- 
telschnitt. 

Fig. 8 eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung im schematischen Mittel- 
schnitt. 

In Fig. 1 ist der erfindungsgemaBe Verschlussdeckel dargestellt, welcher aus zwei 
Kunststoff-Komponenten besteht. Dieser Verschlussdeckel dient zum dichten Ab- 
schluss einer z.B. in Fig. 5 und 6 dargestellten Offaung 38 in einer TrSgerplatte 35, 
insbesondere einer Kiaftfahrzeugkarosserie. 

Der Verschlussdeckel besteht aus einem napfartig ausgebildeten Deckelteil 1 und einem 
Einsatzteil 2.. Das Einsatzteil 2 ist aus' einer Hartkomponente hergestellt und weist einen 
zentrischen Bereich 10 auf,' welcher im montierten Zustand des Verschlussdeckels eine 
Platte 15 in Form eines elastischen Gegenbereichs 20 des Deckelteils 10 beaufschlagt. 
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Der elastisphe Gegenbereich 20 des Deckelteils 1 ist liber 6inen diinneren Kegelab- 
schnitt 18 mit einem Bund 21 des Deckelteils 1 verbunden ist. 

Aus Fig. 1 ist daruber hinaus erkennbar, dass bezuglich des Einsatzteils 2 der zentrische 
Bereich 10 als Hohlzylinder 12 ausgebildet ist. Dieser Hohlzylinder 12 ist mit einer 
Abschlusspiatte 14 des Einsatzteils 2 verbunden.. 

Zwischen der Abschlusspiatte 14 des Einsatzteils 2 und dem Hohlzylinder 12 sin4 ilber 
den Umfang verteilt eine Anzahl von Aussparungen 16 vorgesehen. 

Der Bund 21 des Deckelteils 1 geht fiber eineh Zwischenring 22 in einen Abschlussbe- 
reich 25 fiber, welcher im montierten Zustand des Verschlussdeckels die Tragerplatte 35 
im Bereich der Offnung 38 beaufschlagt. 

Insbesondere aus Fig. 1 und 3 ist daruber hinaus erkennbar, dass der Zwischenring 22 
einen Rastbereich 30 aufweist, welcher beispielsweise aus einer Anzahl fiber den Um- 
fang verteilter Rastzahne 30' besteht. Der Bund 21 des Deckelteils 1 weist daruber 
hinaus innenseitig eine Anzahl fiber den Untofang verteilter Stege 65 auf. 

Das Einsatzteil 2 weist einen Bund 40 auf, welcher mit zwei hintereinander liegeiiden 
Gegenrasten 31 und 32 versehen ist. . 

Zur Vormontage wird nach Fig. 5 das Einsatzteil 2 in Pfeihrichtung I in das Deckelteil 1 
gedrUckt, bis die Rast 30 des Deckelteils 1 sich in der Gegenrast 31 des Einsatzteils 2 
einlagert (gemaB Fig. 5 und 6 besteht die Rast 30 aus einem umlaufenden Ring). In 
diesem Zustand ist es moglich, den aus den beiden Einheiten 1 und 2 bestehenden Ver- 
schlussdeckel in die Offnung 38 einer Tragerplatte 35 einzusetzen. Nach diesem Einset- 
zen wird nach Fig. 6 das Einsatzteil 2 wiederum in Pfeilrichtung I in das Deckelteil 1 
hineingedruckt, bis sich die Rast 32 in die Rast 30 des Deckelteils 1 einlagert. Bei dieser 
Bewegung di'tickt der Hohlzylinder 12 auf die Platte 15 und bewegt diese infolge des 
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. elastischen kegelfonnigen Zwischenbereichs 18 in Pfeiliichtung II. Hierdurch verfonnt 
sich der Bund 21 des elastischen Deckelteils 1, wodurch der benachbarte Bereich der 
Offhung 38 der Tragerplatte 35 beaufschlagt wird und somit.einen dichten Abschluss 
dieser Offnung 38 gewahrleistet. 

Die Absciilussplatte 14 des Einsatzteils 2 tibexragt den Bund 40, wobei im montierten 
Zustand nach Fig. 6 sich diese Abschlussplatte 14 in einer entsprechenden Ausnehinung 
50 des Deckelteils 1 einlageit. 

Bei der Ausfahrungsfoim nach Fig, 7 besteht die MSglichkeit, dass'der HohlzyUnder 12 
eine Rast 31' aufweist, welche in zwei hintereinander liegende Gegenrasten 53 und 55 
eines Zapferis 60 einlagerbar sirid. Dieser Zapfen 60 befindet sich an der Platte 15 des 
Deckelteils 1. Wiederum kSnnen zwei Positionen, nSmlich VormoAtage und Endmonta- 
ge analog der Darstellung nach Fig. 5 xind 6 eingenommen werden. 

Fig. 8 zeigt eine weitere Ausfiihrungsmoglichkeit der Erfindung: Auch hier weist das 
aus einer Hartkomponente bestehende Einsatzteil 2 einen zentrischen Bereich 10* auf, . 
welcher im montierten Zustand des Verschlussdeckels einen elastischen Gegenbereich 
20,.nanilich die Platte 15, des Deckelteils 1 beaufschlagt. • 

Bei dieser Ausfiihrungsfprm wird die Verriegelung des Einsatzteils 2 im Deckelteil 1 
dadufch eixeicht, dass das Einsatzteil 2 eine umlaufende Dtmnstelle 66 aufweist, wo- 
durch der zentrische Bereich 10* beim Drucken in Pfeilrichtung I nach iiinen schnappt 
und damit den elastischen Gegenbereich 20 des Deckelteils 1 beaufschlagt. Der Rastbe- 
reich 31* des Einsatzteils 2 lagert hierbei sowohil im vormontierten als auch im mon- 
tierten Zustand in der Gegenrast 30 * * des Deckelteils 1 . . 

Durch die konstruktiv einfache Gestaltung des Verschlussdeckels, bestehend aus dem 
Deckelteil 1 und dem Einsatzteil 2 wird in verschiedenen AusfLihrungsmoglichkeiten 
auf einfache -Weise ein dichter Abschluss einer Offnung 38 in einer Tragerplatte 35 
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hergestellt, wobei die gesamte Einheit zunachst in Vonnontage in die Offnung 38 ein 
fiihrbar und dann in der Endmontage diese einwandjfrei und funktionssicher vei-scWieBt. 
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Schutzanspriiche 

Verschlussdeckel, bestehend aus zwei Kunststoff-Komponenten, zum dichten 
Abschluss einer Offiiung (38).in einer Tragerplatte (35), insbesondere einer Kraft- 
fahrzeugkarosserie, imt einem napfartig ausgebildeten Deckelteil (1) und einem 
Einsatzteil (2), 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das aus einer Hartkompdnente besehende Einsatzteil (2) einen zentrischen 
Bereich (10, 10') aufweist, welchef im montierten Zustand des Verschlussdeckels 
einen elastischen Gegenbereich (20) des Deckelteils (1) beaufschlagt iind 

dass das Deckelteil (1) und das Einsatzteil (2) im montierten Zustand miteinander 
verriegelbar sind. 

Verschlussdeckel nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, dass der elastische 
Gegenbereich (20) des Deckelteils (1) eine dem zentrischen Bereich (10, 10') des 
Einsatzteils (2) gegehuberliegende Platte (15) aufweist, welche uber einen diinnen 
Kegelabschnitt (18) mif einem Bund (21) des Deckelteils (1) verbunden ist. 

Verschlussdeckel nach Anspmch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
zentrische Bereich (10) des Einsatzteils (2) als Hohlzylinder (12) ausgebildet ist. 

Verschlussdeckel nach Ansprach 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlzyr 
Under (12) mit einer Abschlussplatte (14) des Einsatzteils (2) verbunden ist. 
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.5. . -Verschlussdeckel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet» dass zwischen der 
Abschlussplatte (14)-des Einsatzteils (2) und dem Hohlzylinder (12) Ausspamn- 
gen (16). angeordnet sind. 

6. Verschlussdeckel nach Anspruch 2, dadurch gekenii?:eichnet, dass der Bund (21) 
des Deckelteils (1) uber einen Zwischenring (22) .in einen Abschlussbereich (25) 
iibergeht, welcher im montierten Zustand des Verschlussdeckels die Tragerplatte 
im Bereich der Offhung beaufschlagt. 

7. Verschlussdeckel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwi- 
schenring (22) einen Rastbereich (30, 30% 30'*) aufweist^ welcher in mindestens 
eine Gegenrast (3 1 ; 32; 3 1 ') an dem Einsatzteil (2) einlagerbar ist. 

8. Verschlussdeckel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zur Vormon- 
tage des Einsatzteils (2) am Deckelteil (1) eine erste Gegenr^t (31) im vorderen 
Bereich eines Bundes (40) des Einsatzteils (2) angeordnet ist. 

9. Verschlussdeckel nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, dass zur 
Endmontage des Einsatzteils (2) am Deckelteil (1) am Bund (40) hinter der ersten 
Gegenrast (31) eine zweite Gegemast (32) angeordnet ist. 

10. Verschlussdeckel nach einem oder mehreren der vprhergehenden Anspriiche^ 
dadurch gekennzeichnet, dass die Abschlussplatte (14) des Einsatzteils (2) den 
Bund (40) iiberiragt und in einer Ausnehmung (50) des Deckelteils (1) im mon- 
tierten Zustand einlagerbar ist. 

11. Verschlussdeckel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet; dass der Hohlzy-. 
Under (12) eine Rast (51) aufweist, welche in zwei hintereinander liegende Ge- 
genrasten (53; 55) eines Zapfens (60) an der Platte (15) des Deckelteils (1) zur 
Vormontage bzw. zur Endmontage einlagerbar- ist. 
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12. Verschlussdeckel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Rastbe- 
reich (30) aus einer Anzahl iiber den Umfang verteilter Rastzahne (30*) besteht. 

13. Verschlussdeckel nach Ansprach 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Bund (21) 
des Deckelteils (1) innenseitig eine Anzahl uber den Umfang verteilter Stege (65) 
aufweist. 

14. Verschlussdeckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zentrische 

Bereich (10) des Einsatzteils (2) tiber Diinnstellen (66) niit einer ringformig um- 
laufenden Gegenrast (31*) verbunden ist lind dass die Gegenrast (31') in einem 
Rastbereich (30* ') des Deckelteils (1) eingelagert ist. 
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